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Alkatrészmosas
belso feliileteken

Milyen tisztitasi eljarast valasszunk bonyolult alkatrész-
geometriak esetében?

Az alkatrészek furatainak és réseinek sokszor ugyan-
olyan vagy magasabb tisztasagi kovetelményeknek
kell megfelelniiik, mint a kiilsé feliiletnek, pedig ezek-
bol a részekbdl a gyartas folyaman keletkezett szeny-
nyezédések kitisztitasa joval nehezebb feladat, és ko-
molyabb beruhazast jelenté miiszaki hatteret igényel.

Alkatrész-specifikus
mosémodul megmun-
kalo-celldkhoz

A megfelel6 mosasi eredmény elérése egyszer(i geo-
metridju gyartmanyok és alacsonyabb mindségi elvara-
sok esetén nem jelent komoly kihivast. llyen feladatnal
az egyszer( szorasos mosé egy vagy két tisztitofazis-
sal mar elégséges eredményt érhet el. Ha pedig kisebb
maradvanyrészecske-méret az elvards, akkor ultrahan-
gos kadakban az egyszeril formaju termékeket konnyen
a kivant mértékdre tisztithatjuk, bar a folyadékkezelés (pl.
olajlevalasztas, szlirés) mar szlikséges lehet.
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Csovek in-line mosdsa
ultrahangos tisztitoban

Toml6 tisztitdsa véakuum alatt
(dtmérd-hossz arany 1:400)

Sokkal nehezebb feladatot jelentenek filmes vagy szilard
szennyezddéseknél az olyan esetek, ahol komplex felépi-
tésti ontvények, hosszi csévek nehezen hozzéférhetd
belso fellletét, alkatrészek h(ité-kend funkciot ellatéd fura-
tait vagy néhany tizedmilliméter széles réseit kell magas
tisztasdgi kovetelmény szerint megtisztitani, mivel ezen
teriileteken a szoras kinetikus energidja mar hatasat veszti.

Technoldgiai lehetdségek az alkalmazas fiiggvényében
A kovetkezékben leirt eljardsok az alkatrészek kiilsején is
hatasosak, de igazi sziikségességiik akkor merdil fel, ami-
kor az arnyékolt felliletek tisztitasa elengedhetetlen.

Kézi vagy robot megmunkalocelldknal helytakarékos
megoldast jelentenek az alkatrészspecifikus rogzitéssel
rendelkez6 mosémodulok. Nagyon gyors ciklusidével
dolgoznak (mosas és szaritas 60 sec alatt), mikdzben
magas kovetelményeket teljesitenek akar tisztitdszer
nélkil is, és nagyon kevés helyet foglalnak el (=2 m?),
tehat konnyen beillesztheték akar méar meglévé és zsu-
folt gyartosorokba is.

Kosaras moséknal a legelterjedtebb technoldgiat az el-
arasztasos nyomasaramoltatas jelenti. Ezek a tisztito-
berendezések a feltoltott mosdkamraban a folyadé-
kot nyomas alatt keringetik, mikdzben az alkatrészek
a kosarban vizszintes tengely koril forognak, vagy
jobbra-balra d6élnek. Ezzel az eljarassal dmlesztett alkat-
részeknél vagy zsadkfuratoknal mar hatasos eredmény
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Orvosi kaniil belsé tisztitasa
(4tmér6 0,2 mm)

érhetd el. Jaratokban a kisebb maradvanyrészecske-
méret eléréséhez a folyadékkal feltoltott kamra magas
kozegellenalldsa miatt érdemes a mosofazisnal kb. 20 bar
nyomasu szivattyukat alkalmazni és/vagy a fuvokakat
az alkatrészfuratokra iranyitani.

Ultrahangos moséval mar a hosszabb jaratok is kivaléan
tisztithatok, de itt csak enyhe cirkulacié (pl. olajlevalasz-
tas vagy sz(irés) johet széba, ellenkezd esetben a tisztitasi
hatasfok nagyban csokken. A belsé aramlas fenntartasa-
hoz az alkatrész folyamatos fel-le oszcillacidja javasolt,
ami az ultrahanghulldamok egyenletes pdsztazasat is
segiti a tisztitandd fellleten. Amennyiben mindenképp
szlikséges az erds cirkulacio is, akkor azt az ultrahang-
funkcié utdn érdemes inditani a szennyezdédések kimosa-
sdhoz. Az ultrahanghulldmok altal gerjesztett kavitacios
buborékok hatasfoka a ledrnyékolds miatt csokken
a vastag falu termékeknél vagy a bonyolult geometriju,
illetve kisebb atméréju furatokndl. Az ultrahanggal tisz-
titd rendszerek fejlesztései pedig olyan iranyba haladnak,
hogy a kozeljovében puhdbb fémeknél (példaul alumi-
nium) a furatok sorjazasa is megoldhato lesz.

A tisztasagi eredmény novelésére lehetdség van a moso-
kamra impulzusszer(i vakuum ald helyezésére is, ami
specidlis alkalmazdsoknal nagy hatékonysagot eredmé-
nyez. Az eljaras hatdsmechanizmusa hasonlit a kavitacids
jelenségre, tehat a vdkuum utdn a gazbuborékok rob-
banasszer( 16késhulldmot generdlnak, amivel fellazul
a szennyez6dés. Viszont eldtte a vakuum miatt a belsé
leveg6zarvanyok megszinnek, és a fellleten kitaguld
gazbuborékok keletkeznek, amik pedig kifelé iranyuld
aramlast generdlnak. Ezt a jelenséget a nyomascsok-
kenés, illetve az azt kdveté nyomasndvekedés allandd
ismétlédése folyamatosan fenn is tartja, és igy az dram-
las is folytonos marad. Ezzel a megoldéssal az alkatrész
egészén egyenld tisztitohatast ériink el, és akar a nagyon
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finom furatokbdl, résekbél vagy a nagyon hosszu cso-
vekbdl is eltdvolithatd a szennyez6dés. Mivel a nyomas-
csOkkenés a teljes mosodkamrara kihat, ezért a vastag falu
alkatrészek (vasontvények), ledrnyékolt (2 méter hosszu
gumitdomldk) és nehezen hozziférhetd fellletek (pl. 0,2
mm kapillarisrések), tovabba a bonyolult alkatrész-geo-
metria (pl. tobbiranyd 3D furatok) nem jelent akadalyt
még magas mindségi elvarasok esetén sem.

A minéség eléréséhez, illetve tartés fenntartdsdhoz
sziikséges lehet az alkatrészek specialis rogzitése és
tobbfazisu oblitése, valamint a kiilonb6z6 szennyez6-
désekre egyedi szlr6érendszerek és specidlis szaritasi
megoldasok alkalmazésa. Folyadéktakarékossag és
kornyezetvédelem szempontjabol az elhasznalédott
folyadék desztillacioja kerll egyre inkdbb el6térbe,
amivel nemcsak az Ujrahasznositds vélik lehetévé,
hanem a leparl6 héenergidjaval a kadak fltését is
energiahatékonyan lehet megoldani.

A fenti eljarasok a kivant tisztasagi kdvetelmény fliggvé-
nyében akér egy berendezésben kombinalva is alkalmaz-
hatok, de az alkatrész mosas alatti forgatasa és a tapasz-
talt szakember tanacsainak az igénybevétele csak kevés
esetben keriilhetd el.

Schlosser Andras
schlosser_a@sch-metall.hu
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