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Tisztitas-management a gyartashan

A hatasok komplex vizsgalata

A végtermékek feliilettisztasaganak minésége mara a termelési folyamat meghatarozé tulajdonsaga lett, mely-
nek kdvetelményei els6sorban az autoéipari teriileten folyamatosan névekednek. llyen esetben a tisztitas-ma-
nagement feladata minden adottsag komplex vizsgalata, majd optimalizalasa a kivant eredmény eléréséhez.

A hagyomiényos minéségi kovetelmények
- mint példdul a mérethelyesség vagy
afellleti érdesség - betartasa régdta
alapvetd elvaras minden gyartoval
szemben. Mara ezekhez hasonlé

elvaras az alkatrészek meghata-

rozott felllettisztasdga is, ami-

nek az eléréséhez fontos minden

tényezét figyelembe venni, hogy

a mindségi elbirdsok teljesithe-

t6k legyenek. Az alkatrésztisztitas-
management az Osszes behatdst
komplex rendszerként vizsgdlja, igy

a munkadarabot a gyartési korilmé-
nyekkel, a keletkez6 szennyezddéseket,
az eltavolitdshoz sziikséges vegyszereket és

a gépi lehet6ségeket egyarant. Ha ezen paraméterek
mindegyikét figyelembe vessziik, gy az elvart feluleti
tulajdonsagot a gyartasi folyamat a leghatékonyabban
tudja teljesiteni.

Maszaki
lehetdséqg:

- eljéras tihusa

- fazisok szama

- 1d8, hémérséklet
- szennyezddés
kivalasztasa

A tisztitando alkatrész

Legfontosabb egy projekt elején a tisztitasi feladat meg-
hatérozésa, tehat hogy mirél és milyen szennyezédést kell
eltavolitani. Itt kell vizsgalni a kezelendd alkatrészt, annak
tisztitas eldtti-utani tulajdonsagait. Figyelembe kell venni
a forma bonyolultsagat, az egységnyi id6 alatt tisztitandd
mennyiséget, tovabba a méretét és az alapanyagat is.
Tovabbi szempont, hogy a gyartmany dmlesztve, vagy
sériilékenység miatt kiilonvélasztva pozicionalandé.

Technikai lehetdségek

Az alkatrészmosd gépek esetében kiindulasi eljaras-
nak a folyadékszoras mondhatd, melyet elsésorban
zart kabinban vagy atmené rendszer( alagutban szo-
kas alkalmazni. Felhaszndldsa olyan teriileten javasolt,
ahol nagy méretek vagy mennyiségek kezelése a fontos,

Nyomds-dramoltatds
kosarforgatassal

Alkatrész tulajdonsag:
- szennyezddés eldttefutana
- forma bonyolultsaga
- alapanyag
- mennyiség

A tisztitds-management
oldalai

elfogadhaté tisztasagi fok elérésével. Ezt
a folyadék kinetikus energiaja eredmé-
nyezi, amihez minimum 3 bar nyo-
mas sziikséges. A mosas eredménye
csak konnyen elérhet6 fellleteken
kielégit6, learnyékolt részeknél
(furatok vagy Omlesztett anya-
gok), vagy bonyolult geometridk-

nal mar gyenge.

Gyartasi kornyezet:

- felhordott szennyezddés
- kirryezet! kortlmények
- mozgatas, razkodas

. - visszaszennyezddes

Az ultrahangos tisztité mar maga-
sabb  tisztasdgi  kovetelmények
megcélzasara ad lehetdséget, és erds
szennyez&déseket is kivil-belll séru-
[ésmentesen tavolit el. A folyamat kadba
martassal torténik, ami az alkatrészméreteket
behatarolja. Bonyolult formdknal fontos a kosardontés
vagy -forgatds, mert leveg6zarvanyoknadl az ultrahang
hatastalan. Mlkodése a kovetkezé: magas frekvenciaju
(25-45 kHz) szivo-nyomé ultrahang-hulldamok hataséra
az alkatrész folyadékkal érintkezd fellletén nagyszamu
Jkavitacios” buborék keletkezik. A buborékok folyamatos
szétrobbanasa eredményezi a szennyez6dés alapos leva-
lasztasat kivil-belll egyarant. Nagyon fontos a kadban
az ultrahang-hulldmok egyenletes eloszlasa, tovabba
az alkatrészek idedlis elhelyezése. Altaldban 10 W/
liter kordli teljesitmény a javasolt, tehat nagy térfogatu
kadakndl mar tulzott teljesitményigény jelentkezhet, ami
ilyenkor dragava teszi az eljarast.

A két eljards kombindlasaval a hatranyok kikiiszobolhe-
ték, és kivalo részecske-eltavolitas érhetd el. A nyomas-
aramoltatasnal a mosdkabinban forgatott kosarakat
elarasztva magas nyomasu (10 bar felett) folyadékkal cir-
kuldltatjuk, majd ultrahangot is alkalmazunk. Ez a rend-
szer bonyolult geometridknal (pl. zsdkfuratok vagy hosz-
szU hdt6jaratok) is magas tisztasdgot eredményez, de
a sérllékeny alkatrészeket
egymastol el kell kiiloniteni.

Az el6bbi eljarashoz hason-
latos az olddszeres tisztitok
mkodése, amikkel magas
mindségu, kivaldan zsirtalani-
tott fellletek (pl. ragasztandd
fellletek) érhetéek el. A régeb-
ben alkalmazott rakkelté old6-
szerek mara visszaszorultak,
és Ujabb tipusok részesiilnek
elényben. Az ilyen berende-

Nyomas-aramoltatésos mosokabin zések kibocsatasmentes zart
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Kavitacios jelenség

rendszerben, vakuum alatt mikddnek, ami megdragitja
a technoldgidt, viszont az egymassal érintkezd, ill. a belsé
fellleteken is kivaldan tisztit, egyben minimalisra csok-
kenti a vegyszerfelhasznalast, igy nagyon gazdasagos
lizemeltetést biztosit. A beépitett olddszer-desztillalas-
nak kdszonhetéen a szennyezdanyagok kivalasztasra,
a vegyszer pedig regenerdldsra keril, amivel hosszu
tadvon biztositott a magas és egyenletes minéség, amely
kdonnyen ellenérizhet6 és stabilizélhaté.

Technikai szempontbdl ugyancsak fontos a letisztitott
szennyez&dések kivalasztasa a rendszerbdl, hogy csok-
kentsiik a kddakban ezen anyagok tovabbvitelének lehe-
téségét és noveljlik a vegyszer élettartamat.

Vegyi hatas

Az alkatrészen taldlhatd szennyez6dés(-ek) kilonvalasz-
tasanal vizsgélando, hogy a részecske mekkora energia-
val és milyen anyag (pl. olaj, emulzio) segitségével tapad
a fellletre, mivel ezek eltavolitasdra csak megfeleléen
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hatdsa

alkalmas vegyszer fog segitségiil szolgalni. Altalanos
kiinduldsi pont: a hasonld szennyezédésre a hasonld
vegyi anyag hasznalandé. Tehat nem-polaris anyag (pl.
olaj, zsir) eltavolitasara az dsvanyi olaj finomitasabdl szar-
mazo olddszer, mig a vizes polaris (pl. hiité-kené emul-
ziok) rétegek lemosdsara a vizbazisu termék javasolando.
Az el6bbi alaptézis azért csak javaslat, mert a prébdk
soran jol kivalasztott vizes tisztitdszerek tenzidei akkora
mértékben csokkentik a hatarfellleti feszultséget, hogy
az olajjal is konnyedén megbirkéznak. Vegyszerként
az oldészerhaszndlat a mai gyartasban leginkabb akkor
merdl fel, ha allandé cseppmentes és kilonlegesen zsir-
talan fellilet az elvéras.

Természetesen mindegyik tisztitészer-csaladnal Iényeges
a fellazitott szennyez6dés megfeleld, sok esetben tobb-
szOri Oblitése, majd sziikség szerint a fellilet korrézidalls-
sdganak biztositasa az eljaras végén.

Gyartaskornyezeti tényezék

Altaladban ezen adottsagok a legnehezebben valtoztat-
hatdk, de egy részletes tisztitdismanagement-projektnél
nem kerilheti el a figyelmiinket. Ezen behatdsok gépi
kiegészit6kkel csokkenthetdk. Ebben a korben nemcsak
a megmunkalds soran a fellletre kertilé h(ité-kendanya-
gok, vagy a koptatdsbol szdrmazo részecskék és forga-
csok adhatnak feladatot, hanem sokszor mas felé is kell
tekinteni. llyen példdul a megmunkalds helyén (gyarté-
cella) torténé tisztitdsnal a levegbben talalhatd olajpara
és a padozatrél felkevert por, vagy a térbeli elvalasztasnal
belsé mozgatas altal keltett rdzkddas is, aminek nemcsak
fellileti nyoma van az alkatrészen vagy a csomagolé-
anyagon, de az innen levalt részecskék is megtalalhatok
a masik oldalon, akar visszaszennyezés formajaban.

Minden befolydsol6 tényezét nem lehet néhény lapon
ismertetni, mert vannak alkatrész- vagy helyszin-specifi-
kus elemek is, amik csak egy adott projektnél mertilnek
fel. Amennyiben egy cég az alkatrésztisztitas problémajat
a fentiek értelmében meghatarozott uton vezérli és fenn-
tartasat ellendrzi, valamint a beruhazasoknal a tanacs-
adason tul a mosdasi megoldas szallitéjaval probakat is
végez, akkor a mindség biztosan jé irdnyba fog fejlédni.

Schlosser Andras
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www.tisztitoberendezesek.hu
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