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Szerszamtisztitas ultrahanggal
Kiméletes az élekkel, kiméletlen a szennyez6désekkel

Az ultrahangos alkatrészmoso berendezések mar régota hasznalatosak az iparban, ennek ellenére néhany érdekes
alkalmazasi teriiletet kiemelve részletesebben is foglakozni kell veliik. Egy ilyen jol bevalt felhasznalas a formaképzo
szerszamok (6nté, sajtolo, miianyag- és gumifréccsontd vagy extrudald) tisztitasa ultrahangos kadakban.

A kivaldé mindségili froccsontott vagy extrudalt termé-
keknél nagy odafigyelést igényel az eldallitasukra hasz-
nalt szerszamok karbantartasa és tisztitdsa. A munkada-
rabtol elvart kovetelmények betartasa érdekében nagy
tisztasagl formaképzo feliiletek sziikségesek. Kézi tiszti-
tasuknal nagy mennyiségii, draga flakonos tisztitoszer
permet kertil a szabadba, mikdzben fennall a szerszamfe-
lulet és -€lek sériilésének veszélye — foleg durva szeny-
nyez6déséknél —, ami a gyartmany mindségére is hatds-
sal lehet, de akar igen koltséges szerszamjavitassal is jar-
hat. Az emberi erével torténd tisztitds nem csak lassu és
draga, hanem még alak és mérethibakat is okozhat.

Ezen problémakra nyujtanak kivalo és sokszorosan
bevalt megoldast az ultrahangos szerszamtisztito beren-
dezések, amelyekkel akar 75%-os koltségmegtakaritast
is el lehet érni. Nagyban csokken a felhasznalt spray tisz-
titdszerek mennyisége, a tisztitasi id6, a szakemberek
ilyen iranyu leterheltsége, de a szerszamkopas vagy sérii-
1és is, tovabba a tisztabb feliiletekkel a froccsonthet6 da-
rabszam is novekszik, igy a cég termelékenysége is.

Az ultrahangos tisztité mitkodési elve az, hogy a hul-
lamok hatasara Iétrejovo kavitacioval a feliiletekrdl a leg-
makacsabb szennyezddések is eltavolithatok (pl. raégett
milanyag-, gumimaradvanyok vagy formalevalaszto- és
kendanyagok), akar a nehezen hozzaférhetd helyekrol is.
Az eljarasnak tovabbi jellemzdje, az egyszeriiségen, a
gyorsasagon (a mérettdl fliggetleniil akar 10-15 perc) ki-
viil, hogy a forma feliileteit (pl. polirozott, strukturalt),
¢leit, radiuszait, illetve nagy pontossaggal beallitott tiiré-
seit egyaltalan nem karositja, igy a szerszamok ¢lettarta-
ma megno, és a tisztitas kozben az alkalmazottak is mas
szakmai feladatokkal foglakozhatnak.

A szerszammosasra hasznalt ultrahangos gé-
pek zartrendszertiek, az alkalmazashoz mérten
nagy teherbirasuak és altalaban 1-3 kadasak,
amiben a szerszamok allitva, az apré alkatré-
szek kosarban helyezendék el (/. abra). Az
els6 kadban az ultrahang segitségével vizes ol-
datban a formakra rakodott szennyezddések el-
tavolitasa torténik. A masodik kadban kovetke-
zik a tisztitofolyadék oblitése vizzel, ami utan a
szerszam azonnal visszakeriilhet a termelésbe.
Ha a mosott szerszam raktarba keriil, akkor a
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2. dbra. Szerszam tisztitas elott

Oblités
Tiszta viz, 1-2%
passzivald adalék|
1-2 perc, 60°C

Ultrahangos mosas
20-30% vizbazisu
tisztitoszer
kb. 15 perc, 70 °C

Lefujato/vizsgald allomas
Sritett levegos lefujatas,
fellileti fesziltségmérés
filctollakkal

1. abra. Ultrahangos szerszammoso berendezés (konzervalo
kad nélkiil)

harmadik kadba meritéssel egy korr6ziogatldo bevonatot
képezhetnek, ami akar fél év védelmet is nyujthat. A gé-
pek felszerelhetdk az alkalmazast segité kiegészitokkel
(pl. olajlevalasztas, folyadékszlirés), de hasznos lehet a
lefujatd és a vizsgalo allomas is. Itt a feliileten maradt viz
nagy részét lefijathatjuk, majd feliileti fesziiltségmérd
filctollakkal ellendrizhetjiik a zsirtalanitas eredményét,
ami egyben az elhasznalodott tisztitoszert is jelzi sza-
munkra.

A 2. és 3. abrdk a szerszamot tisztitas elott €s utan mu-
tatjak.

Amennyiben az emlitett vagy mas ipari tisztitasi elja-
rasrol tobbet szeretne megtudni, Ggy részletesebb infor-
maciokkal a www.tisztitoberendezesek.hu honlap szol-
gal.

3. abra. Szerszam tisztitas utdn
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