TECHNIKA AZ IPAR NAPJAI

Kiméletes az élekkel, kiméletlen a szennyezddésekkel szemben

Szerszamtisztitas
ultrahanggal

Az ultrahangos tisztitds mar
régbta ismert és alkalmazott
eljaras az iparban, viszont né-
hany érdekes felhasznélasi
terliletet kiemelve szlikséges
részletesebben is foglakozni
vele. Egy ilyen teriilet a for-
maképzd szerszamok (6ntd,
sajtol6, mianyag- és gumi-
froccsontd) tisztithdsa az ultra-
hangos kadakban.

z igen magas mindséga al-
Akatrészeknél fontos az

el6allitasukra hasznalt
szerszdmok karbantartésa és tisz-
titdsa. A munkadarabtol elvart ko-
vetelmények betartasa érdekében
nagy tisztasagu formaképz6 fell-
letek sziikseégesek. Kézi tisztitasa-
nal nagy mennyiségd flakonos
tisztitdszer hasznélandd, mikoz-
ben fennall a szerszam feliilet és
élek sériilésének veszélye — fbleg
durva szennyezddéséknél. Tovab-
ba a kornyezetiinket terheld, a
szabadba jutd vegyszerek, hajto-
gazok kibocsatasardl sem szabad
megfeledkezniink. EImondhat6

B Mosas eldtt és az eredmény 15 perc utan

tehat, hogy a kézzel torténd tisz-
titdas nem csak lassu és veszélyes,
hanem dréga is.

Ezekre a hatranyokra nyujthat-
nak kivalé megoldast az ultrahan-
gos szerszamtisztitd berendezé-
sek, amikkel akar 75 %-o0s kolt-
ségmegtakaritast is el lehet érni.
Nagyban csokken a felhasznalt
spray tisztitdszerek mennyisége, a
tisztitasi id6, a szerszamkopasok
vagy sérllések megsz(nnek és a
froccsontdgépek mikodési ideje
nd, ilyen médon a céglnk terme-
lekenysége is.

Az ultrahangos szerszamtiszti-
tassal ismertetéseként megemli-
tendd, hogy a fellleteken kelet-
kezd kavitacio altal a legmaka-
csabb szennyez&dések is eltavolit-
hatok (pl. raégett mOanyag-, gu-

mimaradvanyok,

mhsztltoberende:esek.llu

Fébb berendezés tipusok:

2 ultrahangos kadak

2 mosokabinok és -alagutak

S szaraz- és nedves-szemcseszorok
2 filtermentes folyadéksziirck

Stand szam: D101/L

. Az alapkivitelen til akar kilénleges
tisztitasi feladatokat és elvarasokat
is teljesitd gépek az ipar kiilonb&zo
teriiletei szamara (forgacsolt és sajtolt
alkatrészek; ontvények; aramkarok;
fém-, miianyag- és gumiformazd szerszamok;
folyadékok; stb. tisztitasa).
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grafit, szén vagy
formalevalaszto
anyagok), de a ha-
tojaratok vizkole-
rakddasaira is jo
hatassal van. Az el-
jarasnak tovabbi
jellemzdje az egy-
szerlségen, a
gyorsasagon (akar
10-15 perc) kivil,
hogy a forma fell-
leteit (pl. poliro-
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zott, strukturalt), éleit, radiuszait
ill. nagy pontossaggal bedllitott
taréseit egyaltalan nem karositja,
ami altal a szerszamok élettarta-
ma csak a tisztitast figyelembe vé-
ve végtelen. A szerszamtisztito
gépek zartrendszerlek, az alkal-
mazashoz mérten nagy teherbira-
stak és altalaban 1-3 kadasak,
amiben a szerszamok allitva, az
apré alkatrészek kosarban helye-
zendok el. Az elsd kadban ultra-
hang segitségével egy vizes oldat-
ban a formékra rakédott szen-
nyezodések eltavolitasa torténik.
A masodik kadban kovetkezik a
tisztitéfolyadék oblitése vizzel,
ami utan a szerszam azonnal
visszakerulhet a termelésbe. Ha a
tisztitott szerszam raktéarba ke-
ril, akkor a harmadik kddba me-
ritéssel egy korrozié gatlo bevo-
natot képezhetnek, ami akar fél
év védelmet is nydjthat. A vasar-
16 igényeihez alakithatdak a ka-
dak méretei és a gépek felszerel-
hetbk az alkalmazast segitd
kiegészitdkkel is.

Amennyiben az emlitett vagy
mas ipari tisztitasi eljarasrol tob-
bet szeretne megtudni, Ugy java-
soljuk a céggel torténd kapcsolat-
felvételt vagy latogassa meg hon-
lapunkat www.tisztitoberendeze-
sek.hu.



